
OMEGA MAX
La plancha bi-capa robusta y ágil

Apta todo equipo Termal
Amplia latitud de revelado

Grupo entintador y humectador
• El grupo entintador y humectador reacciona rápidamente, proporciona un 

entintado constante y permite un rápido cambio de tinta. Las funciones 
más relevantes, como el mecanismo de control del flujo de tinta reducido 
en trabajos con poca aceptación de tinta, pueden manejarse a distancia.

• El preciso preajuste del perfil de tinta hace posible un arranque rápido de 
la producción. Color Assistant Pro adapta los preajustes de entintado de 
forma totalmente automática.

• La función Vario evita las motas en la impresión continua.

Sistema de cambio de planchas
• AutoPlate Pro y AutoPlate XL permiten realizar el cambio de planchas 

con rapidez y precisión.

Marcha del pliego
• El AirTransfer system con tecnología de toberas Venturi garantiza una 

marcha del pliego suave y sin contactos.

Marcador Preset Plus
• En los cambios de material, el marcador Preset Plus utiliza todos los 

ajustes relevantes del aire y del formato para acortar la puesta a punto
y conseguir una marcha del pliego estable.

Módulo de laminación en frío
• El FoilStar® permite realizar acabados en línea laminando los productos 

en frío con dos cuerpos offset.

Inversor
• El inversor, convertible automáticamente, asegura un registro de inver -

sión preciso y una marcha suave del pliego en toda una amplia gama  
de soportes, desde materiales delgados hasta soportes de grosor de 
0,8 milímetros.

• El AirTransfer system variable con regulación dinámica de la separación 
entre pliegos proporciona una marcha del pliego sin contactos y regulada 
por curvas características y, por tanto, una calidad de impresión exce -
lente en impresión de cara y retiración.

• Los revestimientos del cilindro PerfectJacket® y TransferJacket Blue 
aseguran una calidad de impresión excelente en la impresión de cara y 
retiración.

Las pilas perfectas de la salida Preset Plus facilitan 
una postimpresión sin incidencias.

El grupo barnizador proporciona resultados de 
secado y barnizado excelentes, incluso a máxima 
velocidad.

Con el grupo entintador y humectador se consigue 
un entintado estable durante toda la tirada.

Speedmaster XL 75-8-P+LYYL con FoilStar. La máquina representada en esta ilustración muestra un modelo de configuración.  
Algunas de las características de los equipos que se mencionan aquí pueden adquirirse de forma opcional.

Dispositivos de lavado
• Dispositivos de lavado de la mantilla controlados por programa para la 

mantilla y el cilindro de impresión consiguen unos resultados excelentes 
con unos tiempos de lavado extraordinariamente cortos. 

• Wash Assistant permite seleccionar automáticamente el programa de 
lavado óptimo para el grupo entintador, mantilla y cilindro de impresió
nen base al grado de suciedad.

• El sistema de medición integrado mide y regula el registro y el entintado 
en línea durante la producción y reduce, de este modo, los tiempos de 
puesta a punto y la maculatura.

Grupo barnizador 
• Con el grupo barnizador con sistema de racleta de cámara y distin

tos equipamientos de alimentación de barniz y rodillos reticulados se 
obtienen excelentes resultados de barnizado para las más distintas 
aplicaciones. 

• El cambio de planchas automatizado garantiza un cambio rápido y s 
encillo de la plancha y del paño de barnizado. 

• La simplicidad del cambio de barniz y del rodillo reticulado incrementa  
la flexibilidad operativa.

La perfecta marcha del pliego asegura una Peak 
Performance desde el marcador hasta la salida.

- Cuentahilos

- Lápices de Dynas

- Alcoholímetros

- pHmeter

- Conductimetros

- Sticker Control UV

- Pantoneras

- Hot Stamping

- Alambres

- Adhesivos

- Paños para sistemas de lavado 

  automático

- Blue Net

- Paños Mojadores Contraíbles

- Raclas descargadoras

- Foil de tintero

- Mantilla perlada

Polvos Antirrepinte
15
25
35

Master

SK 31
SK32
SK33

Stalk Fluid 
Tools

Oxy Dry

- Alcohol Iso Carbo
  Alcohol Iso Print
- Lavamatic
  Sistema Automático
- Mantisol
  Limpia Caucho
- Solución Fuente
  Convencional
  Sin Alcohol
  Rotativa
- Limpiador
  Desengrasante de plancha

TU DESAROLLO NUESTRO DESAFÍO

Laprida 5052, Villa Martelli. Buenos Aires                 +54 11 4838 0383                 info@dbdistribuidora.com                 www.dbdistribuidora.com

Barnices - Unidad de Barnizado

- Brillante
- Mate
- Semi Mate
- Viscosidad Alta

UV

Barnices
Unidad de Impresión

- Viscosidad Media
- Viscosidad Baja
- Serigráfico
- Libre de Benzofenona

- Brillante
- Mate
- Semi Mate
- Alto Brillo
- Estampable
- Primer
- Barrera

Acuosos

- Blister
- Texturas
- Bajo Olor
- Frente y Dorso
- Alto Roce
- Desarrollos a medida
- Oro

- Brillante
- Mate
- Semi Mate
- Desarrollos a medida

Acuosos

Oleoresinosos

Tintas
- Resista
- Alpha
- Natura (Low mig.)

- Convencional
- UV
- Sublimación

Alzas de papel y 
poliester calibrado

- Omega Max Bi-capa
- Omega STPS Bi-capa alta sensibilidad
- Omega CTCP UV
- Omega Star Convencional
- Omega SK Sin Proceso
- Reveladores
- Servicio de corte a medida

Servicio Técnico
- CTP - Reveladoras
- Equipos y software

Un amplio stock y la mayor 
variedad del mercado.
Espesores de 2, 3 y 4 telas
Convencionales - Híbridos - UV
EPDM - Polimérico
Formulario Continuo
Rotativas - Sheetfeed - Dry Ofset
Plasto
Servicio de envarillado

Coating Plates
Mantillas base poliester recortables
Para barniz sectorizado en línea
Superficie caucho o polímero

Geteilte, kompressible Schicht zur Unterdrückung 
von Schwingungsstreifen.

› Optimale Punktform
› Gleichmäßiger Druck in der Fläche
› 
 Formatwechseln
› Sehr gutes Papierfreigabeverhalten
› Sehr gutes Spann- und geringes Dehnverhalten

CONTI-AIR® JADE

Farbe  grün

 

Härte Deckgummi  52° Shore A

Gesamthärte  78°

Kompressibilität bei 1.350 kPa  0,220 mm

Dehnung bei 500 N/5 cm  0,7 %

Dicke 1,96 mm

Color  green

Surface  microground

Surface hardness  52° Shore A

Total hardness  78°

Compressibility at 1,350 kPa  0.220 mm

Elongation at 500 N/5 cm  0.7 %

Thickness  1.96 mm

Two compressible layers to minimize press shock 
streaks.

› Nice round dot shape
› Good solid laydown
›  
 sizes
› Good quick release behavior
› Good behavior in tensioning and less elongation

Technische Daten (Nominalwerte) Technical Data (Nominal Values)

Our printing blankets have a special 

overpressured microcells.

Unsere Drucktücher verfügen über eine 

geschlossener Mikrozellen mit Überdruck.

conventional

Coldset Heatset Sheetfed MetaldecoPackaging

ContiTech Elastomer-Beschichtungen GmbH  
Breslauer Str. 14 | 37154 Northeim | Germany
service@contiair.com
www.contiair.com

The content of this publication is not legally binding and is provided as information 
only. The trademarks displayed in this publication are the property of Continental AG 

For complete information go to: www.continental-industry.com/discl_en

www.pxp.de

Printing blankets / DrucktücherPrinting blankets / Drucktücher Made in GermanyMade in Germany

www.pxp.deDivision ContiTech of Continental AGwww.pxp.de

Technical data / Technische Daten
Products / 
Produkte Colour / Farbe Identifi cation /

Markierung

Thickness 
(Tol.  +– 0.0008“) /
Dicke
(Tol.  +– 0,02 mm)

Cross section /
Querschnitt

Blue /
Blau * Art. 324: 

1.96 mm / 0.077“  

Green /
Grün *** Art. 390: 

1.96 mm / 0.077“  

Blue /
Blau * Art. 396: 

1.96 mm / 0.077“ 

Green /
Grün * Art. 376: 

1.96 mm / 0.077“ 

Blue /
Blau ** Art. 357: 

1.96 mm / 0.077“ 

Light blue /
Hellblau * Art. 306: 

1.96 mm / 0.077“ 

Blue /
Blau ** Art. 339: 

1.96 mm / 0.077“  

Violet /
Violett **

Art. 394: 
1.70 mm / 0.067“ 
Art. 398: 
1.96 mm / 0.077“ 

Green /
Grün ** Art. 356: 

1.96 mm / 0.077“

Your needs fi rst. People and environment.

Our product range at a glance 
Unsere Produktwelt auf einen Blick

The content of this publication is not legally binding and is provided as information only. The trademarks displayed in this publication are the property of Continental AG and/or its affi liates. Copyright © 2013 ContiTech AG. All rights reserved. For 
complete information go to: www.contitech.de/discl_en
Der Inhalt dieser Druckschrift ist unverbindlich und dient ausschließlich Informationszwecken. Die dargestellten gewerblichen Schutzrechte sind Eigentum der Continental AG und/oder ihrer Tochtergesellschaften. Copyright © 2013 ContiTech AG, 
Hannover. Alle Rechte vorbehalten. Weitere Informationen erhalten Sie unter: www.contitech.de/discl_de

Contact / Kontakt

Phoenix Xtra Blankets

Schellerdamm 16
21079 Hamburg, Germany

Tel.: +49-40-30386-0

Gothaer Straße 4-6
99880 Waltershausen, Germany

Tel.: +49-3622-633834

www.pxp.de
info @pxp.de

*

**

***
****

Brown thread woven in travel direction, PHOENIX marking with article and batch number / 
Brauner Kennfaden in Laufrichtung, PHOENIX Markierung mit Artikel- und Chargennummer
PHOENIX marking with article and batch number / 
PHOENIX Markierung mit Artikel- und Chargennummer
No marking / Keine Markierung
Backside with silicon paper / Rückseite mit Silikonpapier

Products / 
Produkte Colour / Farbe Identifi cation /

Markierung

Thickness 
(Tol.  +– 0.0008“) /
Dicke
(Tol.  +– 0,02 mm)

Cross section /
Querschnitt

Light violet /
Hellviolett *** Art. 319: 

1.96 mm / 0.077“

Red /
Rot *

Art. 327: 
1.70 mm / 0.067“ 
Art. 329: 
1.96 mm / 0.077“  

Light violet /
Hellviolett * Art. 339: 

1.96 mm / 0.077“  

Red /
Rot ** Art. 350: 

1.96 mm / 0.077“  

Blue /
Blau ** Art. 352: 

1.96 mm / 0.077“  

Petrol /
Petrol ***

Art. 330, 331, 332: 
1.15 mm (0.80 mm) 
1.35 mm (1.00 mm)
1.96 mm (1.00 mm)

(Stencil depth) 

Light green /
Hellgrün ***

Art. 606, 607, 608: 
1.15 mm (0.80 mm) 
1.35 mm (1.00 mm)
1.95 mm (1.60 mm)

(Stencil depth)

Black /
Schwarz **

Art. 400: 
2.07 mm / 0.081“   

TEMP
Control Layer

Grand
Canyon

Spot

Blueprint

Nova Spot 

Stratos 

Navy Green 
NEW

STRIP

STRIP

Art. 
330, 
331 

STRIP

Art. 
332

Sapphire+
NEW

Tourmaline
CARAT

Topaz
CARAT

Aquamarine
CARAT

Ruby
CARAT

Amaranth
high speed

Journal+ 
NEW

Prestige

STRIP

STRIP

TEMP
Control Layer

Fastcure UV

UVite
CARAT

Red
Canyon

STRIP
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NUENKA S.L.

IMPREFIX

IMPREFIX

OMEGA MAX
_Robustez, por la cantidad de copias que brinda tanto en convencional como en UV.
_Agilidad, en la rapidez de copia y revelado con casi todos los quimicos del mercado.



Eastman Kodak Company 343 State Street Rochester, NY 14650 USA. 
Produced using Kodak Technology.  ©Kodak, 2017. Kodak, Achieve, Magnus, SQUAREspot,  
Sonora,Staccato and Trendsetterand the Kodak Logo are trademarks of Kodak.

KODAK.COM/GO/SONORA

KODAK SONORA XP
PROCESS FREE PLATES

Plate
Non-ablative, thermal, negative working (write-the-image) plate incorporating  
Kodak’s press ready technology 

Application
and short-run UV applications

Substrate Electrochemically grained and anodized aluminum substrate

Gauge
0.15 mm, 0.20 mm, 0.30 mm, and 0.40 mm availability in selected regions

Please contact your local supplier of products from Kodak for size and gauge availability by region.

Spectral sensitivity 800 - 850 nm

Platesetter compatibility
Recommended: KODAK TRENDSETTER, MAGNUS and ACHIEVE Platesetters

 

Laser energy required
150 mJ/cm 2 on KODAK Platesetters with KODAK SQUARESPOT Imaging Technology
175 mJ/cm 2 on KODAK ACHIEVE Platesetters

Resolution
1 to 99% @ 200 lpi

FM capability

20 micron stochastic

Dependent upon imaging device capabilities, print applications, and screening algorithms.  
For optimum FM performance, Kodak recommends KODAK STACCATO Screening on  
KODAK SQUARESPOT Imaging Technology Devices.

Run length

•  Up to 200,000 impressions with heatset/commercial coldset web presses
•  Up to 100,000 impressions with sheetfed presses

•  Up to 10,000 impressions for UV-ink applications

Dependent upon image resolution, press, press chemistry, ink and paper conditions.  
20 micron stochastic will reduce run lengths. 

Safelight

The plate can be handled before and after imaging safely for:
•  Up to 1 hour under white light
•  Up to 8 hours under C20 – UV Cut 

Safelight limits @ 800 Lux

Packaging
Available in all standard formats including bulk packaging and KODAK Automatic Pallet Loader (APL) 

OMEGA MAX

Dispositivos de lavado de la mantilla controlados por programa para la 
mantilla y el cilindro de impresión consiguen unos resultados excelentes 
con unos tiempos de lavado extraordinariamente cortos. 
Wash Assistant permite seleccionar automáticamente el programa de 
lavado óptimo para el grupo entintador, mantilla y cilindro de impresió -

El sistema de medición integrado mide y regula el registro y el entintado 
en línea durante la producción y reduce, de este modo, los tiempos de 

Con el grupo barnizador con sistema de racleta de cámara y distin -
tos equipamientos de alimentación de barniz y rodillos reticulados se 
obtienen excelentes resultados de barnizado para las más distintas 

El cambio de planchas automatizado garantiza un cambio rápido y s 

La simplicidad del cambio de barniz y del rodillo reticulado incrementa  

Cambio de planchas totalmente automático con 
AutoPlate Pro o AutoPlate XL.

La conversión automática del marcador Preset Plus 
permite realizar cambios de material con gran 
rapidez.

Sistemas de secado 
• Los grupos secadores y los secadores intermedios permiten secar los 

pliegos con flexibilidad tras los grupos de impresión o de barnizado. 
• Los diferentes sistemas de secado DryStar (DryStar Coating/Combina -

tion/Combination UV/UV/LE UV/LED) están adaptados perfectamente a 
la marcha del pliego y proporcionan un secado excelente. 

• Desmontaje sin herramientas de los sistemas de secado para una buena 
accesibilidad.

Salida Preset Plus 
• La salida Preset Plus forma pilas con cantos exactos. Todos los ajustes  

se realizan aquí automáticamente utilizando los datos de preajuste. 
• El freno de pliegos dinámico deposita en la pila también materiales críticos 

de forma segura y controlada.

› Si quiere obtener más detalles sobre su Speedmaster,  
consulte este enlace: heidelberg.com/en/xl75

› heidelberg.com/en/xl75-anicolor

Push to Stop. 
La clave para la  
Smart Print Shop.
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Autoadhesivos en hoja
- Obra
- Semi Gloss
- Hi-Glosss
- Con y sin medio corte

Tintas

Adhesivo de Laminación
Cold Foil
Letterpress UV
Letterpress Solv.
Waterless
Offset Seco

- Omega STPS Bi-capa alta sensibilidad

- Omega Star Convencional
- Omega SK Sin Proceso

Asahi Kasei Report 2019

Creating  

Tomorrow

Las pilas perfectas de la salida Preset Plus facilitan 
una postimpresión sin incidencias.

El grupo barnizador proporciona resultados de 
secado y barnizado excelentes, incluso a máxima 
velocidad.

Con el grupo entintador y humectador se consigue 
un entintado estable durante toda la tirada.

Polvos Antirrepinte
15
25
35

Master

SK 31
SK32
SK33

Stalk Fluid 
Tools

Oxy Dry

TU DESAROLLO NUESTRO DESAFÍO

Barnices - Unidad de Barnizado

- Brillante
- Mate
- Semi Mate
- Viscosidad Alta

UV

Barnices
Unidad de Impresión

- Viscosidad Media
- Viscosidad Baja
- Serigráfico
- Libre de Benzofenona

- Brillante
- Mate
- Semi Mate
- Alto Brillo
- Estampable
- Primer
- Barrera

Acuosos

- Blister
- Texturas
- Bajo Olor
- Frente y Dorso
- Alto Roce
- Desarrollos a medida
- Oro

- Brillante
- Mate
- Semi Mate
- Desarrollos a medida

Acuosos

Oleoresinosos

IMPREFIX

IMPREFIX

DB distribuidora Argentina
Laprida 5052 - Villa Martelli - Buenos Aires - Argentina

+54 11 4838 0383
www.dbdistribuidora.com 

Plancha termica, bi-capa

Maquinas planas y rotativas, convencionales, híbridas o UV

Plancha de aluminio electroquímicamente graneada y anodizada

0,15 y 0,30 Otros consultar

Compatible con todos los equipos CTP 
térmicos del mercado

Dependiendo del estado y 
configuración del equipo

Dependiendo del estado y 
configuracion del equipo

Cajas

Dependiendo de las condiciones de impresion

- Hasta 350-000 sheetfeed
- Hasta 150.000 packaging o soportes abrasivos
- Hasta   80-000 con tintas UV 
Logros variables según químicos, tintas, sustratos, y estado 
del equipo

Manejo simple y seguro
Luz blanca maximo 120 min.
Luz C-20 UV máximo  16 hs.
Luz G-10 Amarilla  máximo 48 hs.
Máxima energía de iluminación 400 lux

120 mj/cm


